Numer zapytania Z43/6/1

Zaprojektowanie i wykonanie automatycznego systemu gaszenia pozaru

U7 25 R e suszarki urzgdzenia do malowania
Kupiec prowadzacy: Wiklina, Magda

Osoba kontaktowa w sprawach Cielibata, Krzysztof

merytorycznych:
Data ztozenia: 2026-06-08 16:40:01
Waluta: PLN

TERMINY W ZAPYTANIU

Data i godzina rozpoczecia

przyimowania ofert: 2026-06-08 17:00:00

Data i godzina zakonczenia

przyjmowania ofert: 2026-06-22 10:00:00

Termin zadawania pytan (do

kiedy?): 2026-06-19 16:00:00

Zatgczniki tak
Tres¢ zapytania

NSK Bearings Polska S.A. z siedziba w Kielcach ul. Jagiellonska 109, zaprasza do ztozenia oferty w
zakresie zaprojektowania i wykonania automatycznego systemu gaszenia pozaru suszarki urzgdzenia do
malowania.

I. Lokalizacja robot
NSK Bearings Polska S.A.
ul. Jagiellonska 109
25-734 Kielce

woj. Swietokrzyskie

Il. Przedmiot zlecenia:

Automatyczny system gasniczy obszaru komory suszenia maszyny do malowania kataforetycznego elementéw
tozysk

Wymiary komory suszenia 1,0 x 1,1 x 0,6 m

I1l. Opis funkcjonalny

Budowa systemu:

Dwa czujniki ptomienia zlokalizowane po obu stronach wyjscia z Osuszacza (Strefa 1 & Strefa 2).
Panel sterowania na gérze Osuszacza.

Butla z gazem CO2 zlokalizowana(umieszczona) za Osuszaczem.

Jedna dysza wylotowa na sSrodku tylnej czesci obudowy suszarki.

Zawor sterujacy sterowany elektromagnesem z butlg z gazem pilotujacym obok butli CO2.
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Wytgcz/Resetuj pin (za pomocg czerwonego pokretta).

Wytacznik cisnieniowy wykrywajacy ulatnianie sie gazu w rurze biegnacej miedzy butlg CO2 a dysza.

Dziatanie systemu - automatyczne:

Dwa czujniki ptomienia stale monitorujg obszar nad elementami grzejnymi.

Kazdy detektor posiada czerwong diode LED, ktéra miga, sygnalizujac, ze detektor jest aktywny. Gdy jeden z
detektoréw zostanie wyzwolony przez ptomien, system przechodzi w tryb ,1st Knock” (pierwsze uderzenie).

Osuszacz zostanie zatrzymany awaryjnie, wtaczy sie sygnat ostrzegawczy i zapali sie kontrolka aktywowanej
strefy.

Po uruchomieniu obu detektoréw system przechodzi w tryb ,,2nd Knock” (drugie uderzenie). DZwiek sygnalizatora
dzwiekowego ulega zmianie, a po 4 sekundach nastepuje roztadowanie CO2. Po uruchomieniu spustu gaz bedzie
nadal wyptywat, az butla sie oprézni. Zajmie to do 6 minut.

Dziatanie systemu - mechaniczne (reczne):

Zwolnienie reczne za pomocga panelu sterowania - odciggnij z6ttg ostone ,,zwalniania gasnicy” i nacisnij przycisk
odczytu znajdujacy sie za nig.

Reczne zwolnienie zaworu pilotowego - wyjmij zawleczke zabezpieczajgca i nacis$nij przycisk ,fire” (fired -
zwolniony). Reczne zwolnienie butli z CO2 - wyjmij zawleczke zabezpieczajgca i pociggnij dZzwignie sterujaca.

Resetowanie systemu:

Panel sterowania - przekre¢ lewy przetacznik kluczykowy w pozycje , Wtacz sterowanie”, nacisnij przyciski
.Wycisz alarm” oraz ,Test i resetowanie lampy”.

Przekre¢ kluczyk w potozenie ,,Normalne”.

Jezeli nastapit wyptyw gazu CO2, wkre¢ bolec wytgczajgcy/resetujacy do konca w korpus pilota, aby zresetowad
zawor pilota, a nastepnie catkowicie odkrec¢ bolec.

Wymien gtéwng butle z gazem CO2 i butle z zaworem pilotujacym.

WAZNE!!
Zawsze, gdy wymagany jest dostep do Osuszacza, nalezy catkowicie wkreci¢ bolec wytgczania/resetowania, aby

zapobiec przypadkowemu uwolnieniu CO2. Po zakonczeniu pracy bolec nalezy wyja¢ przed uruchomieniem
Osuszacza.

IV. Wytyczne dziatania centralki sterujacej

Uruchomienie dowolnego czujnika ptomienia powoduje:

1) Zapalenie sie diod LED sygnalizujacych pozar ogéiny oraz odpowiednich diod LED sygnalizujgcych pozar w
strefie na panelu sterowania.

2) Uruchomienie wewnetrznego brzeczyka panelu sterowania.
3) Uruchomienie dzwonka elektronicznego lub sygnalizatora dZzwiekowego pierwszego stopnia.
4) Zmiane stanu bezpotencjatowych stykéw przetaczajacych pierwszego stopnia.

System pozostaje w powyzszym stanie do momentu zresetowania.

Uruchomienie drugiego czujnika ptomienia powoduje jednoczesnie:
1) Zapalenie sie drugiej strefowej diody LED na panelu sterowania.
2) Uruchomienie elektronicznego sygnalizatora dZzwiekowego/Swiatta

ostrzegawczego drugiego stopnia.
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3) Zmiane stanu bezpotencjatowych stykéw przetgczajgcych drugiego stopnia.
4) Zasilenie timera wytadowczego.

5) Uruchomienie elektromagnesu zwalniajacego po uptywie ustawionego czasu
opdéznienia.

6) Przetacznik cisnieniowy wytadowania uruchamia sie.

System mozna recznie uruchomié, wyjmujac sworzenh zabezpieczajgcy i naciskajgc przycisk uruchamiajgcy na
gtowicy sterujgcej elektromagnesu.

Wszystkie urzadzenia podtgczone do gtéwnego panelu sterowania powinny by¢ zasilane napieciem 24 V DC.

Cate okablowanie i urzadzenia powinny by¢ w petni monitorowane z gtéwnego panelu sterowania pod katem
przerw w obwodzie, zwar¢ lub zwarc¢ doziemnych.

Kazda usterka spowoduje:

1) Zapalenie sie diody LED sygnalizujgcej ogélng awarie na panelu sterowania.
2) Uruchomienie sygnatu dZwiekowego awarii na panelu sterowania.

3) Zmiane stanu bezpotencjatowych stykéw przetgczajgcych sygnalizacji ogélnej

usterki.

Uwaga!!!

Powyzszy opis dotyczy urzadzen zainstalowanych w UK, jezeli polskie przepisy zawieraja inne
uregulowania, nalezy zaprojektowac¢ system dostosowujac go do wymogoéw polskich.

V. Szacunkowy termin relizacji:

e Linia nr 8 do 30 lipca 2026
e Linia nr 9 do 10 wrzesnia 2026
e Linia nr 11 do 15 stycznia 2027

VI. Pozostate wymagania:

1. System nalezy zbudowa¢ z elementéw posiadajgcych dopuszczenie do stosowania na terenie UE,

2. System gaszenia bedzie spetniat wszystkie wymogi przepiséw dotyczacych tego typu urzadzen (CE, UDT,
p.poz),

3. Firma zagwarantuje serwis gwarancyjny i pogwarancyjny,

4. Przed ztozeniem oferty konieczna wizja lokalna.

5. Czas realizacji prac nalezy poda¢ w tygodniach !!!

6. Prace realizowane beda na terenie czynnego zaktadu produkcyjnego.

7. Realizacja prac musi przebiegac zgodnie z zasadami BHP, ochrony srodowiska, ochrony ppoz., a w
szczegolnosci z zasadami obowigzujgcymi na terenie zaktadu

8. W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych opisywanego zadania oraz uméwienia wizji lokalnej

prosze kontaktowac sie w dni robocze w godzinach 08:00-15:00 z:

Krzysztof Cielibata - tel. 601-515-444, e-mail: cielibala-k@nsk.com

LISTA ZALACZNIKOW

Lp. Dokumenty
1. CO_TC_Purchase_NSK-Bearings-Polska_PL.pdf
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PRODUKTY

Lp. Produkt Indeks/Nr lloéé Jednpstka Kategoria
produktu miary zakupowa
Zaprojektowanie i wykonanie
1. automatycznego systemu gaszenia 1 ustuga Inne
pozaru suszarki urzadzenia do
malowania
KRYTERIA OCENY OFERTY
: Sposéb
Lp. Kryterium Waga e kfyte”“m naliczania Sktadowa oceny
zmienne .
punktéw
1. Cena 0.8 Tak Znizkowy Tak
2. Gwarancja 0.1 Tak Zwyzkowy Nie
3. Czas wykonania ustugi 0.1 Tak Znizkowy Nie

KRYTERIA FORMALNE (WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU):

Lp. Kryterium

1. Termin ptatnosci: minimum 30 dni od dnia wystawienia faktury
2. Akceptuje tres¢ OWZ zataczone do niniejszego postepowania
3. Koszt transportu: po stronie dostawcy

4, Miejsce dostawy: siedziba NSK Bearings Polska S.A.

Zatgczam aktualny dokument dotyczgcy reprezentacji Spétki (z 3 ostatnich miesiecy) - Aktualny Odpis
5. Krajowego Rejestru Sadowego (KRS) lub wycigg/wypis z jawnych danych i informacji udostepnianych
przez CEIDG lub réwnowazny dokument rejestrowy Oferenta

Zatgczam informacje nt. dotychczasowych realizacji robét ujetych w zapytaniu ofertowym z okresleniem
ich zakresu i wartosci

Zataczam informacje na temat posiadanego zaplecza technicznego, kadry pracowniczej i doswiadczenia
do wykonania prac ujetych w zapytaniu ofertowym

8. Posiadam polise odpowiedzialnosci cywilnej obejmujaca zakres przedmiotu zapytania

DODATKOWE PYTANIA DO OFERTY

Lp. Pytanie
1 Prosze o informacje nt. dotychczasowych realizacji ze szczegdélnym uwzglednieniem robét ujetych w
' zapytaniu ofertowym, w czynnych zaktadach produkcyjnych z okresleniem ich zakresu i wartosci
2 Prosze o informacje na temat posiadanego zaplecza technicznego, kadry pracowniczej i doswiadczenia do

wykonania prac ujetych w zapytaniu ofertowym
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SKEADANIE OFERT

Zezwol na sktadanie ofert czesciowych

Zezwdl na sktadanie ofert na zamienniki

Zezwol na dodatkowe uwagi do produktéw

Zezwdl na korygowanie ofert do momentu zakonczenia przyjmowania ofert
Zezwdl na sktadanie ofert w przypadku braku spetniania kryteriéw formalnych
Zezwdl na sktadanie ofert w innych walutach

Zezwdl na sktadanie ofert na inne ilosci

Zezwdl na sktadanie ofert wariantowych
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